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La presents invention concerne des nouveaux copolymeres 
et en particulier des terpolyroeres qui perroettent de realiser 
des compositions cosmetiques se presentant sous forme de laques 
ou de lotions de raises en plis. 
5 On sait que 1 "on utilise actuellement couraroment des 

resines naturelles ou synthetiques le plus sou vent mises en 
. solutions hydroalcoolique ou alcoolique pour realiser des laques 
! .' ou des lotions de mises en plis pour eheveux. 

Parmi les differer.tes resines et polymeres utilises jusqu'a 
10 ce jour, on peut en particulier citer la polyvinylpyrrolidone, les 

• copolymers polyvinylpyr.volidone/acstate de vinyle, les copolymeres 
j ester acrylique/acide mono-car boxy lique insature. les copolymeres 

J. anhydride malelque/ether alcoyl vinylique. les copolymeres resultant 
; _ de la copolymerisation d 'acetate de vinyle, d'acide crotonique et •*. 
15 d' autres monomeres insatures tels que les esters vinyliques ayant 

de 13 a 25 atomes de carbone et les esters allyliques ou methally- 
. : liques ayant de 14 a 27 atomes de carbone, ainsi que les copolymeres 
i . d* acetate de" vinyie, d 'acide crotonique et d 'eaters vinyliques "". "! 

• "ramifies ayant au moins 7 atomes de carbone. 

20 Par rapport a ces demiers polymeres, les terpolyroeres se- 

Ion l'invention presentent de nombreux avantages. 
: Tout d'abord ils peuvent etre obtenus de facon plus econo- 

mique et avec une grande purete. De plus, il est possible d'obte- 
j nir despolyneres de poids moliculaire nettement plus faible ce qui 
25 le plan cosmetique est tris appreciable, sans qu'il soit neces- 

saire de faire intervenir des agents de regulation de chaines. 

En effet, lorsque l'on utilise de tels agents on contamine 
, par la meme occasion le polymere ce qui dans certains cas exclut 
. toute utilisation cosmeti'que" "a cause soit des odeurs residuelles 
30 Soit de reactions parasites pouvant intervenir avec les autres 
constituants. des compositions cosmetiques. 

Bien que d' autres methodes aient ete preconisees pour regu- 
ler les chaines a savoir la polymerisation en masse ou en suspen- 
sion avec des quantites importantes d 'initiateurs, ou polymerisa- ^ 
35 tion en solution, celles-ci sont difficiles a mettre en pratique 
et peu economiques. 

Selon l'invention la polymerisation des differents monome- 
res conduit, sans que l'on ait a reguler les chaines. a des terpo- 
i lymeres ayant un poids moleculaire n'excedant pas 30.000. 
40 11 s ' en suit sur le P la " Purement cosmetique l'obtention 
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de.polymeras pr6 3 3„tant 'do bien meUleures quaiites gueVeux prece 
decent decrits et couramment utilises. 

En erf at, l e3 terpolymferes salon 1' invention ont en plus 
des q ualites cosmetiques requises pour toutes laques ou lotions 

8 ; iSeS ^ Pli3 ' 13 tres recharehee d'etre eliminates 

tres facilement au brossage et au d^mClage des cheveux. 

Enfin, les terpolymeres selon 1 'invention presentent u-e 
exeellente solubilite da.s les alcools tels 1'alcool ethyli que " 
ou xsopropylique ce qui permet de reduire dans des proportions 
appreciates la quantite de ce type de solvant. 

La presente invention a pour objet le produit industriel 
nouveau que constitue un terpolymere resultant de la copolymerisa- 
tion : 

(a) d'acide crotonigue 
is (b) d 'acetate de'Vinyle 

et (c) <3'un ester allylique ou mSthalJyligue correspondant * 
la formule suivante : 

Pi - 



10 



20 



R 2 ~ Y " I? " 0 " CH 2 - C = CH 2 d) 



:H 3 

dans laquelle : 

R' represente un atome d'hydrogene ou un radical - CH ; 
R 1 represente une chaine hydrocarbonee saturee lineaire'ou 
"mifiee ayant de 1 a 6 atomes de carbone ; 
25 R 2 represente soit le radical - CH soit le radical 

; - hc (ch 3 ) 2 s 

etant entendu que Rj + r 2 doit etre inferieur ou egal a 7 
atomes de carbone. 

Conformement a 1 'invention les terpolymeres pr£cites resul- 
30 tent de la copolymerisation de 6-15 % et de preference de 7-12 % 
d'acide crotonigue. de 65-86 % et de preference de 71-83 % d'aceta- 
te de vinyle, et de 8-20 % et de preference de 10-17 % d 'ester ally- 
lique ou mSthallylique de formule (I). 

Parmi les esters allyliques ou methallyliques de formule 
35 (I) on peut citer : le dimethyl propanoate d'allyle, le dimethvi 
propanoate de methallyle, le dimethyl-2, 2 pentanoate d'allyle/le 
dimethyl-2.2 pentanoate de methallyle, le dimethyl-2, 2 hexanoate 
d'allyle, le dimethyl-2. 2 hexanoate de methallyle. le dimethyl-2, 2 
octanoate d'allyle, le dimethyl-2, 2 octanoate de methallyle ou 
40 l'isopropyl-2 dimethyl-2, 3 butyrate d'allyle. 
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Les terpolym^res selon 1' invention ont de preference un 

poids moleculaire compris entre 15.000 et 30.000. 

Dans une forme particulidre de realisation les copolym&res 

selon 1' invention sont reticules a l'aide d'un agent de reticula- 
:5 tion dans une proportion comprise entre 0,1 a 1,2 % en poids. 
| Parmi les diff£rents agents de reticulation pouvant Gtre 

j utilises on peut citer : le di£thyl£ne glycol diallylSther, le 
*. tetra allyloxy6thane, le triallyl £ther du trira£thylol propane et 
j les diacrylates ou dimethacrylates de diols tel que 1' ethylene 
10 glycol. 

| ; La reticulation des copolym&res est particuli&rement 

j -recommandee lorsque I'on souhaite obtenir des viscosites plus 61e- 

j ! ? v6es. 

j \' t Selon l 1 invention les terpolym&res peuvent soit se pr6sen- 

i5 ter sous forme h£terog£ne soit sous forme homog&ne. 

-i. \ . Par copolymdres homog&nes on entend. les copolym&res dont 

: j les diff£rentes chaines macromol^culaires pr£sentent sensiblement : 

i j la mfime teneur en un des monom&res les constituant et ceci sur 

j ; :toute la longueur de la chaine, la teneur en ce monomere ne variant 

20 ; pas plus de 2,5 % par rapport a la teneur moyenne de ce monomere 

; j pour 1 'ensemble des chalnes macromolSculaires et ceci sur toute la 

; j longueur des chalnes. 

j || L 'utilisation de terpolyraferes homog£nes dans les compos i- 

j ; tions cosm£tiques presente de nombreux avantages par rapport & 
25 1 'utilisation de ces mfimes polym&res sous forme h£t£rog£ne. 
! ;! En effet, 1 'utilisation de polym^res homog&nes apporte des 

j • qualit£s cosm£tiques importantes et notamment une absence de pou- 
! ; ;drage de la rSsine entre "plusieurs applications de laques aerosols 
sur la chevelure. 

30. L'obtention de polym&res homog&nes en composition est une 

: operation particulierement delicate, cette operation se complique 
singulidrement quand il s'.agit des terpolym£res. 

Dans le cas des terpolyra&res contenant de I'acfitate de vi- 
nyle et de I'acide crotonique, 1 'utilisation des esters allyliques 
35 ou m£thallyliques, dont la chaine hydrocarbon£e est ramifiSe, est 
particulierement recommandee car leur presence homogdn£ise la com- 
position du terpolym&re tout au long de la polymerisation. 

La presente invention a £galement pour objet le produit 
industriel nouveau que constituent les terpolym&res d6crits ci- 
Ar> dessus oui ont subi la salification de leur fonction acide a I'aide 



1-A-. •• 

2265782 

d'une base organique telle que : la monoethanolamine, i a diethano- 
lamine, la triethanolamine, les isopropanolamines. la morpholine. 
ainsi que certains arainoalcools tels que l'amino-2 methyl-2 propa- 
nol et l'amino-2 methyl-2 propanediol-1, 3. 
5 Selon 1 'invention les terpolyir.eres peuvent 6tre avantageu- 

sement neutralises a l'aide d'une des bases citoes ci-dessus dans 
: une guantite egale par exemple a 10 a 150 % et de preference a 
50 a 120 % de la guantite correspondent a une neutralisation 
: stoechiometrique. 

10 Les terpolymeres selon 1' invention peuvent etre prepares 

' J par copolymerisation en phase liquide par exemple dans un solvant 
I 'tel que l'alcool ou:ie benzene. Cependant il est preferable de 
j • . realiser la polymerisation en masse ou en suspension dans un 
j : ; solvant tel que l'eau. 

15 . Ces polymerisations' peuvent s'effectuer en presence d'un 

catalyseur de polymerisation tel que le peroxyde de benzoyle, le 
'peroxyde de laurpyle. et 1 '.azobis-isobutyronitrile, la concentra- 
tion de catalyseur etant comprise par exemple entre O, 5 et 6 % et 
.de preference entre 1 et 4 % en poids par rapport au poids total 
;des monomeres mis en reaction. 

La polymerisation en suspension qui perroet d'obtenir les 
j jcopolymeres sous forme de perles s'effectue comme decrit precedem- 
ment dans l'eau en presence d'un collolde protecteur tel que 
;-j l'alcool polyvinylique ou l'acide polyacrylique ou 1 'hydroxyethyl- 
25 'cellulose. 
; j ! 

; La concentration du collolde protecteur peut par exemple 

etre comprise entre 0, 1 et 1 % en poids par rapport au poids total 
i : des monom&res. 

• La pr^sente invention a egalement pour objet le produit 

30 industriel nouveau que constitue une composition cosmetique carac- 
. ..terisee par le fait qu 'elle'contient au moins un terpolymere tel 
,• . que defini ci-dessus, eventuellement neutralise, en solution dans 

un v6hicule cosmetique approp~ri£. 
;' Le produit cosmetique selon 1' invention peut etre par 

35 exemple une laque pour cheveux se presentant ou non sous forme 
' aerosol, une lotion de raises* en piis ou encore une composition trai 
j . tante pour la chevelure. 

| A titre d 'exemple une laque aerosol pour cheveux peut etre 

realisee en conditionnant dans une bombe aerosol de 1 a 4 % en 
^ ? oi _ ds _.l.'^_ t l rpo:Lyin ^ re selon 1' invention eventuellement neutralise 
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de 54 a 90 % en poxds d'un gaz propulseur u 1 « 

tel que le dichlorodif luoromethane et le trills « P ! eSji ° n ' 
leurs melanges, trxchlorof luoromethane cH 

5 En tant qu'alcocl on utilise de preference 1'alcool ethvli 

: que ou 1'alcool isopropyli que . \ axcool ethyl* 

Une lotion de raises en oli<; co1 „ , ,. 

pXxs sel or\ 1 'invention peut et-e 

10 terpolymere selon 1 'invention de » r s f P ° ldS d ' Un 

. j-uv^ncion de preference neutralise 

; Les compositions cosmetizes selon .1 'invention peuvent 

egalement contenir des adiuvants peuvent 

i que des parfums, des colo^t T/esTT^ ^ 

des pro duits c-tic.^^^^;^"' 
« PC am ? orer la ,UW 0^™^^ 

-rire L^^^^ ~ " ~ - 

I l-Uatif. divers-e.emp.es 1 ^ ^ e ^ ^ 
EXEMPLE 1 

20 ' Preparation d'un copolvm^re 

. , . ^ yniere - Acide crotonique lo % 

Acetate de vinvlp 7c 0/ „ H w ^» 

vinyie 75 A, Dimethyl propanoate d'allyle 15 % 

1 i-^une , r :;;;; a n .::r r*n£r 

: *» 9 a .« ™„ tB „ ant ^TrcX:*:: p oi,yde ae 

Le melange est chauffe au refluv = 

Rendement : 90 % 
30 indice d'acide ; 67 

Viscosite : 2,0 cp (en solution a 5 * dans le dimethyl- 

formamide (dmf) a 34,6°C) 
Poids moleculaire^.po.0 (par osmometrie en 'solution 

35 EXEMPLI : ^ * di °* anne > ■ 

Selon 1 'exemple l on copolymerise , 

- 10 g d'acide crotonique 

- 75 g d'acetate de vinyie 

- 15 g de dimethyl-2.2 pentanoate d'allyle 
^ en presence de 2 g de P e roxy de de benzoyle 
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Rendement : 95 % 
Indies d'acide ; 70 

Viscosits : 1,84 cp (5 % DMF a 34,6°C) 
EXEMPLE 3 : Salon 1 'example 1 on copolymer ise : 
5 - lo g decide crotonigue 

- 80 g d 1 acetate de vinyle 

- 10 g de dimfithyi propanoate d'allyle 

- en presence de 1,2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement : 95 % 
10 Indice d'acide : 76 

Viscosite : 2,04 cp (5 % DMF a 34> 6° C) 
Mn = 22.000 

EXEMPLE 4 : 

Selon I'exernple 1 on copolym<§rise : 
15 - lO g d'acide crotonigue 

- 78 g d' acetate de vinyle 

~ 12 9 de dimethyl propanoate d'allyle 

- en presence de 1, 2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement : 88 % 
20 Indice d'acide : 71 

Viscosity : 2,05 cp (5 % DMF a 34, 6°C) . 

EXEMPLE 5 ; 

Selon I'exernple 1 on copolym£rise : 

- 7,5 g d'acide crotonigue 
25 - 77, 5 g d' acetate de vinyle 

-15 g de dimethyl propanoate d'allyle 

- en presence de 1, 2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement ; 90 % 
Indice d'acide : 54 

30 Viscosity : 2,06 cp (5 % DMF a 34,6°C) 

EXEMPLE 6 : 

Selon I'exernple 1 on copolym£rise : 

- 8 g d'acide crotonigue 
-77 g d* acetate de vinyle 

35 - I5g de dimethyl propanoate d'allyle 

- en presence de 1,2 g de peroxyde de benzoyle 

Rendement : 96 % 
Indice d'acide : 53,5 

Viscosity : 1,99 cp (5 % DMF a 34,6°C) 
40 Mn = 19.000 
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EXEMPLE 7 : 

Selon 1'exerople 1 on copolymerise : 

- 10 g d' acide crotonique 

- 75 g d'acetate de vinyle 
5 - 15 g de dimethyl-2,2. octanoate d'allyle 

- en presence de 4_g de peroxyde de benzoyle 
Rendement : 92 % 
Tndice d' acide ; 72 

EXEMPLE 8 : 

10 Preparation d'un terpolymere homogene en composition 

Preparation d'un polvmere : 

- Acide crotonique 1o ^ 

- Acetate de vinyle 75 % 

- Dimethyl propanoate d'allyle 15 % 

15 Dans un ballon d'un litre muni d'un agitateur mecanique, 

d'une arrivee d'azote, d'un refrigerant et d'un thermometre, on 

^ ntr ?auit 75 g djacetate de. vinyle, 15 g de dimethyl- propanoate'- - 

d'allyle, lo g d' acide crotonique. 1,2 g de peroxyde de benzoyle, 
90 g d'ethylene glycol et 200 g d'eau contenant 1,6 g de Cellosize. 

Le melange est chauffg au reflux sous agitation pendant 11 
heures, le copolymere est recupSre sous forme de perles. 
Rendement : 85 % 
Indice d' acide : 65 

Viscosity : 1,84 cp (5 % DMF & 34, 6°C) . 

5 EXEMPLE 9 : 

Selon l'exemple 1 on copolymSrise : 

- 82 g d 'acetate deTVinyle 

- lo g d' acide crotonique 

- 8 g dimethyl propanoate d'allyle 
0 -en presence de 1/5 % de peroxyde de benzoyle. . 

Rendement : 89 % 
Viscosity : 2728 cp 
Indice d' acide : 67 

EXEMPLE lo : 

> Selon l'exemple 1 on copolymSrise : 

- 71 g d 'acetate de vinyle 

- 9 g d 'acide crotonique 

- 20 g dimethyl propanoate d'allyle 

- en presence de 1,2 % de peroxyde de benzoyle 
Rendement : 90 % 
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Viscosity : 1,66 cp 
Indice d'acide : 60 

EXEMPLE 11 : 

Selon l'exemple 1 on copolymerise , : 
5 - 79 g d' acetate de vinyle 

~ 8 g d'acide crotonique 

- 13 g dimethyl propanoate d'allyle 

Rendement : 90 % 
Viscosite : 2,22 cp 
10 Indice d'acide : 53 

EXEMPLE 12 i 

Selon 1 'example 2 on copolymerise : 

- 73 g d 'acetate de vinyle 

- 12 g d'acide crotonique 

15 - 15 g dimethyl propanoate d'allyle 

Rendement : 92 % 
Viscosite : 1,78 cp 
Indice d'acide : 79 

EXEMPLE 13 : 

20 Selon l'exemple 1 on copolymerise : 

- 75 g d' acetate de vinyle 

- lO g d'acide crotonique 

- 15 g dimethyl propanoate d'allyle 

- en presence de o,6 g iso bis isobutyro nitrile 
25 Mn = 18.500 

Rendement : 92 % 
Viscosity : 1, 94 cp 
Indice d'acide : 69 

EXEMPLE 14 : 
30 Selon l'exemple 2 on "copolymerise : 

- 75 g d' acetate de vinyle 

- 12 g d'acide crotonique 

- 13 g dimethyl propanoate de m£thallyle 

Rendement : 89 % 
35 Viscosity : 1,99 cp 

indice d'acide : 80 

EXEMPLE 15 

Selon l'exemple 2, on copolymerise : 

- 77 g d' acetate de vinyle 
40 - 8 g d'acide crotonique 
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- 15 g dimethyl propanoate de methallyle 

Rendement : 82 % 
Viscosits : 2,04 cp 
Indice d'acide : 54 

5 . EXEMPLE 16 : 

Selon l'exemple 2, on copolym^rise : 

- 75 g d'acetace de vinyle 

- 10 g d'acide crotonigue 

- 15 g dimethyl - 2,2 pentanoate de methallyle 
10 Rendement : 83 % 

Viscosity : 1,85 cp 
Indice d'acide : 67 

EXEMPLE 17 : 

Selon l'exemple 2, on copolymerise : 
15 ~ 77 g d' acetate de vinyle 

- 8 g d'acide crotonique 

- 15 g de dimethyl - 2,2 pentanoate de methallyle 
-■ - Rendement : 85 % 

Viscosity : 2,10 cp 
20 Indice d'acide : 52 

EXEMPLE lfi : 

Selon l'exemple 2, on copolymerise : 

- 75 g d' acetate de vinyle 

- 10 g d'acide crotonigue 

- 15 g dimethyl - 2,2 octanoate de methallyle 
Rendement : 86 % 

Viscosity : 1,75 cp 
Indice d'acide : 67 

EXEMPLE 19 ; 

3 Selon l'exemple 2, on copolymerise : 

- 77 g d' acetate de vinyle 

- 8 g d'acide crotonigue 

- 15 g dimethyl - 2,2 octanoate de methallyle 

Rendement : 84 % 
> Viscosity : 1,83 cp 

Indice d'acide ; 55 

EXEMPLE 2Q : 

Selon l'exemple 2, on copolymerise : 

- 75 g d' acetate de "vinyle 
~ 10 g d'acide crotonique 
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- 15 g isopropyl - 2 dimethyl 2,3 butyrate d'allyle 

Rendement: : 82 % 
Viscosite : 1,80 cp 
Indice d'acide : 67 

5 EXEMPLE 21 : 

Selon 1 'example 2, on copolymer! se ; 

- 75 g d'acState de vinyle 

- 10 g d'acide crotonique 

- 15 g isopropyl - 2 dimethyl 2,3 butyrate de methallyle 
10 Rendement : 87 % 

Viscosity : 1,78 cp 
Indice d'acide : 67 

EXEMPLE 22 : 

Preparation d'un copolymere reticule : 
15 Dans un tricol de deux litres muni d' agitation, thermometre 

introduction d 'azote, refrigerant a reflux, on introduit une 
..' solution 3 q^use compost de 300 parties (Teau distillee et 2,4 
parties d 'hydroxyethylcelluiose, puis on ajoute le melange de' 
monomeres et de catalyseur en une solution composee de 231 parties 
d 'acetate de vinyle, 24 parties d'acide crotonique, 45 parties de 
dimethyl propanoate d'allyle, 1, 5 partie de diallylether du digly- 
col et lo,8 parties de peroxyde de benzoyle. 

Le tout est polymerise sous agitation ^ une temperature 
comprise entre 50 et 100°C pendant 8 St 20 heures. 

Les perles obtenues~sont essorees, lavees et sechees. 
Le rendement en perles seches atteint. 90 - 95 %. 
Viscosity a, 5 % dans la DMF : 1,9-2 cps. 
EXEMPLE 23 

Mode operatoire identique av l 1 exemple 22. 

Avec un melange de monomeres compose de 231 parties d' aceta- 
te de vinyle, 24 parties d'acide crotonique, 45 parties de dimethyl 
propanoate d'allyle, 3 parties de diallylether du diglycol et 10,8 
parties de peroxyde de benzoyle, on obtient un copolymere reticulS 
de viscosite a 35° C de 3,65 cps. 
35 EXEMPLES DE COMPOSITION 
Exemple A 

On prepare selon 1' invention une laque pour cheveux en 
proc6dant au melange des ingredients suivants : 

Polymere prepare selon l 1 exemple 1 8 g 

Amino-2 methyl-2 propanediol-1, 3 q.s.p pH7 
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Alcool ethylique ...q.s.p l0Q g 

25 g de cette solution sont condition^ dans une bombe 

aerosol avec 45 g de trichlorOf luoromethane et 30 g de dichloro- 

d i f luo r ome t h a n e . 

5 Dans cet exemple le polymere prepare selon l'exemole 1 

peut etre avantageusement remplace par la m6me quantite. d 'un des 
polymeres prepares selon les exemples 8 a 13. 
Exemple B 

On prepare selon 1' invention une lotion de mises en plis 
10 en procedant au melange des ingredients suivants : 

Polymere prepare selon. l'exemple 1 2 g 

Amino-2 methyl-2 propanol-1 q. s.p. .......... .p H 7 

Alcool ethylique 

n g- s -P- 100 g 

Dans cet exemple le polymere prepare selon l'exemple 1 

peut 6tre avantageusement remplace par la meme quantite d'un des 

polymeres prepares selon les exemples 14 a 18. 

Exemple C ... . 

On prepare selon. I 1 invention une laque pour cheveux en 
20 procedant au melange des ingredients suivants : 

Polymere prepare selon l'exemple 4 3 q 

Amino-2 mSthyl-2 propanediol-1, 3 q.s.p pH 7 

Parfum _ 

0,1 g 

Alcool ethylique q.s.p 12 

25 cette solution est conditionnee dans une bombe aerosol 

avec ; 

49.7 g de trichlorpf luoromethane et 
35,3 g de dichlorodifluoromethane. 

Dans cet exemple le polymere prepare selon l'exemple 4 
30 peut 6tre avantageusement remplace par une quantite eguivalente 
d'un des polymeres prepares selon les exemples 7 et 19. 
Exemple n 

On prepare selon 1' invent ion une laque pour cheveux en 
procedant au melange des ingredients suivants : 
35 Polymere prepare selon l'exemple 5 3 

Amino-2 methyl-2 propanediol-1, 3 q.s.p pH 7 

Parfum 

0,1 g 

Alcool ethylique q.s p \ 2 

Cette solution est conditionnee dans une bombe aerosol 

40 avec : 
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49,7 g de trichlorof luoromethane et 
35,3 g de dichlorodif luoromethane. 

Dans cet exemple les 12 g d' alcool ethylique peuvent 6tre 
avantageusement remplac^s par la mSine quantite d'alcool isopropy- 
5 lique. 
Exemple E 

On prepare selon 1' invention une lague pour cheveux en 
precedent au melange des ingredients suivants : 



Polymere prepare selon 1 'example 5 2 g 

10 Amino-2 methyl-2 propanediol-1, 3 q.s.p. . pH 7 

Parfum 0,1 g 

Alcool ethylique q.s.p 8 g 



Cette solution est conditionn£e dans une bombe aerosol 

avec : 

15 52,7 g de trichlorof luoromethane et 

37,3 g de dichlorodif luoromethane. 
Exemple F 

On prepare selon 1' invention une laque pour cheveux en 
proc6dant au melange des ingredients suivants : 



20 Polymere prepare selon 1' exemple 6 2 g 

Amino-2 methyl-2 propanediol-1, 3 q.s.p pH 7 

Parfum 0,1 g 

Alcool ethylique . 8 g 



Cette solution est conditionn£e dans une bombe aerosol avec 
25 59 g de trichlorof luoromethane et 

31 g de dichlorodif luoromethane. 
Exemple G 

On prepare selon 1* invention une laque pour cheveux en 
proc£dant au melange des ingredients suivants : 



30 Polymere prepare selon l*exemple 3 3 g 

Amino-2 methyl-2 propanediol-2, 3 q.s.p pH 7 

Parfum ; . o, 1 g 

Alcool ethylique . 12 g 



Cette solution est . cpnditionnee dans une bombe a6rosol avec 
35 54. g de trichlorof luoromethane et 

31 g de dichlorodif luoromethane. 
Exemple H 

On prepare selon I 1 invention une lotion de mise en plis 
en procedant au melange des ingredients suivants : 
40 Polymere prepare selon 1 'exemple 20 1,8 g 
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Isopropanolamine pH 7 

Alcool Sthylique 35 g 

* Eau 100 g 

Dans cet exemple le copolym£re prepare selon 1* example 
5 20 peut 6tre avantageusement remplac£ par la mame quantity d'un 
des polym&res prepares selon les exemples 22 et 23. 
Exemple I 

On prepare selon 1' invention vine lague pour cheveux en 
procgdant au melange des ingredients suivants : 

10 Polymdre pr6par6 selon I'exemple 21 2,5 g . 

Di6thanolamine p pH 7 

Parfum . 0#08 g 

Alcool isopropylique g.s.p 9 g 

Cette solution est conditionn£e dans une bombe aerosol 

15 avec : 

52,7 g de trichlorof luoromethane et 
37,3 g de dichlorof luorom6thane. 
Exemple J 

On prepare selon 1' invention une laque pour cheveux en 
20 proc£dant au melange des ingredients suivants : 

Polym^re pr6par£ selon 1* exemple 22 2,2 g 

Amino-2 m6thyl-2 propanediol 1,3 0,147 g 

Alcool £thylique , 14 g 

Parfum : t 0/2 g 

25 Cette solution est conditionn6e dans une bombe aerosol 

avec : 

51,3 g de trichlorof luoromethane et 
32,15 g de dichlorodif luoromethane 

30 



35 



40 
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REVENDI CATIONS 

1. Nouveaux terpolymeres caracteris£s par le fait qu'ils 
resultent de la copolymarication : 

(a) d'acide crotonigue 

(b) d 1 acetate de vinyle 
et (c) d'un ester allylique ou methallylique correspondant h 3a 

formule suivante : 

fi - 

R- - C - C - O - CH, - C = CH, (I) 

2 i« 3 l I 

dans laquelle : 

R' repr6sente un atome d'hydrogene ou un radical - CH^ ; 
R^ repr^sente une chaine hydrocarbonee satur^e lin£aire 
ou ramifi6e ayant de 1 I 6 atomes de carbone, 
15 R 2 represente soit le radical - CH^ soit le radical 

-HC (CH 3 ) 2 ; 

etar.t entendu que R^ + R^ doit £tre inf^rieur ou 6gal h 7 
atomes de carbone. - 

2. Terpolymeres selon la revendication 1, car acteris£s par 
20 le fait qu'ils resultent de la copolymer is at ion de 6-15 %, et de 

preference de 7-12 % d'acide crotonique ; de 65-86 % et de pr£f£- 
rence de 71-83 % d' acetate de vinyle ; et de 8-20 %. et ds pr£f6- 
rence de 10-17 % d'ester allylique ou methallylique de formule (i) . 

3. Terpolymeres selon. l'une quelconque des revendications 

25 1 et 2, caracterises par le fait que les esters allyliques ou methal 
lyliques de formule (I) sont le dimethyl propanoate d'allyle, le 
dinethyl propanoate de m£thallyle, le dimethyl-2,2 penjtanoate d'al- 
lyle, le dimethyl-2,2 pentanoate de methallyle, le dimethyl-2, 2 
hexanoate d'allyle, le dimethyl-2,2 hexanoate de methallyle, le 

30 diir.ethyl-2, 2 octanoate d'allyle, le dimethyl-2,2 octahoate de 
methallyle ou 1 'iscpropyl-2 dimethyl-2,3 butyrate d'allyle. 

4. Terpolymeres selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterises par le fait qu'ils ont un poids mole- 
culaire compris entre 15.000 et 30.000. 

35 5. Terpolymeres selon l'une quelconque des revendications 

precedentes caracterises par le fait qu'ils sont reticules & 
I'aide d'un agent de reticulation dans une proportion comprise 
entre 0,1 £ 1,2 

6. Terpolymeres selon l'une quelconque des revendications 

40 precedentes, caracterise par le fait qu'ils sont homog£nes en 
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composition. 

7. Terpolymeres selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterises par le fait qu'ils sont neutralises a 
l'aide d'une base prise dans le grcmpe constitue par : la mono- 

5 ethanolamine, la diethanoiamine, la triethanolamine, les isopro- 
panolamines, la morpholine, l'amino-2 methyl-2 propanol-1 et 
l'amino-2 methyl-2 propanediol-!, 3 . 

8. Procede de preparation des terpolymeres selon l'une 
quelconque des revendications 1 a 6, caracterise par le fait que 

10 l'on copolymerise en presence d'un catalyseur les monomeres en 
suspension aqueuse. 

9. ProcSde selon la revendication 8, caracterise par le 
fait que le catalyseur est employe dans une proportion comprise 
entre o,5 et 6 % par rapport au poids total des monomeres. 

15 10 * Composition cosmetique sous forme de laques ou de 

lotions de mises en plis, caracterisee par le fait qu'elle 
contient dans un.vehicule cosmetique approprie au moins u n ter- 
polymere selon l'une quelconque des revendications 1 a 7. 

11. Composition selon la revendication 10, caracterisee par 
le fait qu'elle est conditionnee dans une bombe aerosol et contient 
de 1 a 4 % en poids de terpolymeres, de 6 a 45 % et de pref6rence 
de 8 a 25 % en poids d'alcool et.de 54 a 90 % en poids d'un gaz . 
propulseur liqu<§fig sous press ion. 

12. Composition selon la revendication 10, caracterisee par 
le fait qu'elle est une solution hydroalcoolique contenant de 1 a 
3 % en poids de terpolymeres et constitue une lotion de mises en 
plis. 

13. Composition selon l'une quelconque des revendications 
10 a 12, caracterisee par le fait qu'elle contient en outre des 
ingredients cosmetiques tels que parfums, colorants, preservateurs 
et plastifiants. 
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